HSG-Wendelschleifmaschine WI 617

HAUX

MASCHINENBAU

Als Alternative zu Bearbeitungs-
verfahren wie Wirbeln und Frasen
kénnen Wendelnuten an Extruder-
schnecken oder Schneidwerk-
zeugen mit der Wendelschleif-
maschine WI| 617 gefertigt werden.

Mit Hilfe des aus seiner Vertikal-
stellung um +/-90° schwenkbaren
Schleifspindelstocks ist es mdoglich,
vom radialen Einstich bis zur achs-
parallelen  Nut alle  Schleif-
bewegungen zu realisieren. Selbst
Rundschleifoperationen sind Uber
den  zusétzlichen  koppelbaren
Reitstock mit hydraulisch
beaufschlagter, mit laufender Spitze
maoglich.

Fir das Erzeugen komplizierter
Abwicklungen ist eine Simultan-
bewegung von Schleifscheiben-

Einstellwinkel, Werkstiick-Drall-
bewegung und Schleiftiefe mdglich.
Eine weitere Achse zur Querver-
stellung der Schleifscheibe erlaubt
das Schleifen uUber die Werkstick-
mitte hinaus.

Das Werkstuck wird in einem hyd-
raulisch betéatigten Lamellen-
Spannzangenfutter, wahlweise auch
Uber Spannzangen, gespannt. Bis
zu bestimmten Werkstiickdurch-
messern und -langen ist die vollau-
tomatische Beschickung Uber ein
Handlingsystem mdglich.

Fir  Bearbeitungslangen  tber
2400mm ist eine
Durchschiebevorrichtung erhéltlich.

Bei der Bearbeitung wird am be-
wahrten Schleifen in einer Fih-
rungsbuchse festgehalten, welche

gleichzeitig als Druckkammer fiir
den zugefuhrten Kihlschmierstoff
dient.

Ausgestattet mit einer SIEMENS
840D Steuerung, optional mit
Safety Integrated werden bis zu 9
CNC-Achsen angesteuert.

Kundenwiinsche kénnen in vielfalti-
ger Weise bericksichtigt werden.
So sind wahlweise 2- oder 3-
Achsabrichter integrierbar.
Zusétzlich zur Werkstuckverwal-
tung kann auch die Anbindung an
ein Profilberechnungsprogramm
erfolgen, welches die notwendigen
Abrichterdaten zur Erzeugung des
Schleifscheibenprofils  zur Verfii-
gung stellt.
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TECHNISCHE DATEN:

Werkzeugtrager:
Schleifscheibendurchmesser:

Schleifscheibenbreite, max.:

Drehzahl des Schleifspindelmotors,

Umfangsgeschwindigkeit, max..
Leistung des Schleifspindelmotors:

Einstechgeschwindigkeit:

Schwenkbereich des Schleifkopfes:

Waagrechten
Auflésung des Linearachsen:

Auflésung der Schwenkachse:

Werkstuicktrager:

Vorschubgeschwindigkeit in
Langsrichtung:

Eilgang in Langsrichtung:

Drehzahlbereich des Werkstlck-
antriebes:

Werkstiick-Durchmesser, max.:

Werkstlck-Lange, max.:

* mit Durchschiebevorrichtung

Maschinensteuerung:

Siemens 840 D

Achsen Werkzeugtrager:

Achsen Werkstlicktrager:

Achsen Abrichtsystem:

** optional

400mm

30mm

max.: 6.000 U/min
ca. 80 m/sec

bis 80 kW

5 .. 1.000 mm/min
+/- 90 Grad zur

+/- 0,002 Grad
+/- 0,002 Grad

10 - 10.000 mm/min
10.000 mm/min

1..200 U/min
285 mm

*120 mm
2.500 mm

* 4.000 mm

Zustellung
Schwenken
Schleifkopf
Querverstellung

horizontal
Drall

horizontal
vertikal
**schwenken

Abmessungen Maschine:

Lange ca.:
Breite ca.:

Hohe ca.:

7.300 bis 8.600mm
3.200mm
2.750mm

Abmessungen Schaltschrank:

Lange ca.:
Breite ca.:

Hoéhe ca.:

Gesamtgewicht ca.

Bearbeitungsbeispiel:

3.400mm
500mm
2.000mm

25.000 bis 30.000 kg
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Haux Maschinenbau GmbH
Ebinger Str. 50

72510 Stetten a.k.M.
Germany

Telefon ++49 7573 95455-0
Telefax ++49 7573 95455-30

www.hauxgmbh.de
info@hauxgmbh.de
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